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Аннотация 

Компьютерный дизайн машины обуславливает преимущественно 

расширение ассортимента вырабатываемой продукции и более удобное  

хранение информации и рисунка переплетения, и  художник-диссенатор 

может на мониторе без выработки образцов применить многовариационный 

подход изготовления данного рисунка, применить различные сочетания 

тонов  и переплетений и перенести программу в компьютерный диск, 

управляющий электронной жаккардовой машиной, что требовало бы много 

времени и больших материальных затрат при разработке рисунка 

классическим способом. 
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Abstract 

Computer design of the machine mainly results in an expansion of the range 

of manufactured products and more convenient storage of information and 

weaving patterns, and the artist-dissenter can use a multi-variant approach to 

producing a given pattern on the monitor without producing samples, apply 

various combinations of tones and weaves and transfer the program to a computer 

disk that controls an electronic jacquard machine, which would require a lot of time 

and large material costs when developing a pattern in the classical way. 
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Уработка основы и утка являются одним из основных факторов, от 

которых зависят строение и свойства жаккардовых лент, а также расход сырья. 

Уработку определяют путем роспуска стандартного (принятого)  образца 

жаккардовой ленты. 

Уработка по основе 
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где       lo, ly -  длина распрямленной нити соответственно основа и уток; 

lТ -  длина и ширина стандартного образца жаккардовой ленты. 
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Рис 1.1. Копии поперечных срезов ленты, узорный уток- вискозная нить 
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Рис 1.2. Копии поперечных срезов ленты, узорный уток- вискозная нить 
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Рис 1.3. Копии поперечных срезов ленты, узорный уток - натуральный 

шелк 
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Рис 1.4.  Копии поперечных срезов ленты, узорный уток - натуральный 

шелк 
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Рис 1.5. Копии поперечных срезов ленты, расположение узорных нитей 

без закрепления на изнанке ткани 
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Рис 1.6.  Копии поперечных срезов ленты, расположение узорных нитей с 

закреплением на изнанке ткани 
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Рис 1.7.  Копии поперечных срезов ленты, расположение узорных нитей с 

закреплением на изнанке ткани 
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Рис 1.8.  Палитра закрепа узорных уточных нитей на изнаночной стороне 

ленты 
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В таблице 1.1 и 1.2 представлены экспериментальные  значения уработки 

по основе и утку для фрагмента рисунка переплетения  жаккардовой ленты 

(рис. 1.9). 

 

 

 

 

Таблица 1.1 

Таких замеров и расчетов производят как минимум пять раз. Затем 

определяют числовые характеристики уработки и их ошибки. 

 

1. Среднее значение уработки нитей: 
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3. Средне – квадратическое отклонение: 

S{Y} = }{2 YS  

4. Коэффициент вариации 

C{Y} = 100
}{

Y

YS
 

5. Абсолютная доверительная ошибки  среднего значения: 

E {Y } = S {Y }
m

tT  

где: tT  {PD = 0,95, = m-1=5-1=4} = 2,776 квантиль распределении  

  Стьюдент. 

6. Относительная доверительная  ошибки среднего значения 

{Y } = C {Y} 
m

tT  

где: tT  {PD = 0,95, = m-1=5-1=4} = 2,776 квантиль распределении  

  Стьюдент. 

 

 Получение значения недолжны превышать 5%. 
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Числовые характеристики уработки нитей в ленте 

 

№ 

 

Наименование 

П о к а з а т е л и 

Повторности, m Среднее 

значение У  

У1 

 

У2 

 

У3 

 

У4 

 

У5 

1 1 фон основы 1,05 1,06 1,04 1,07 1,03 1,05 

2 2 фон основы 1,05 1,05 1,07 1,03 1,05 1,05 

3 Кромка основы 1,03 1,05 1,02 1,04 1,06 1,04 

4 Фон утка 1,08 1,10 1,06 1,06 1,10 1,08 

5 Узор утка 307 319 341 328 320 323 

6 Кромка утка 12,5 13,0 12,8 13,2 12,5 12,8 

 

Таблица 1.2 

Числовые характеристики уработки нитей в ленте 

 

№ 

 

Наименование 

П о к а з а т е л и 

Дис-

персия 

 

S2 

Ср. кв. 

откло-

нение 

S 

Коэф. 

вариа-

ции 

C 

Абсо-

лютная 

ошибка 

ε 

Относи-

тельная 

ошибка 

δ 

1 1 фон основы 0,00025 0,016 1,52 0,02 1,09 

2 2 фон основы 0,00020 0,014 0,33 0,02 1,60 

3 Кромка основы 0,00025 0,016 1,54 0,02 1,90 

4 Фон утка 0,00040 0,020 1,85 0,03 2,30 

5 Узор утка 157,50 12,55 3,90 16,0 4,80 

6 Кромка утка 0,0950 0,310 2,42 0,40 3,00 
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Рис 1.9. Фрагмент рисунка переплетения на жаккардовой ленте 

 

 

 

 

1-рельефный уток,  2-фоновая ткань 

Рис 2.1. К расчету уработки рельефного утка 

Уработка рельефного утка ( согласно рисунка 3.17 ) одного раппорта 

переплетения 
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Так же из рис. 3.17 следует. 

AC=EF=b / K Ho 

BC = DE=b 
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В уравнение (1) число два  означает число переходов утка с изнанки на 

лицевую сторону ткани,  поэтому можно обозначить через tу и  формула 

примет вид после постановки; 
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Уравнение 2 учитывает уработку рельефного утка для одной нити в 

раппорте переплетения. Для определения уработки в раппорте узора 

необходимо учесть число повторов раппортов по основе и по утку в раппорте 

узора по ширине и длине ленты, т.е. 

no /Ro+ (ny /Ry) * C1                                                                         (3) 

где: no- число нитей основы в раппорте узора по ширине ленты. 

ny-  число нитей утка в раппорте узор а по длине ленты. 

Ro, Ry- раппорт базового переплетения узорчатого утка соответственно по 

основе и по утку. 

C1- число рельефных утков прокладываемых в один зев. 

Подставив  (3)  в (2) и имеем уработку рельефного утка в жаккардовой 

ленте с учетом рапортa узора ткани. 

HoуHoу

у

у

o

o
HoHoу

у

KbtRKbbt

R

n
С

R

n
KbKbbt

а
/*)()/(

100*)(*)/)/((

0

22

1

22





                                   (4) 

Приведем пример расчета уработки узорного утка; 

b = 0.41 мм ;    d0 = 0.144 мм ;  dу = 0.12 мм; 

С1 = 2 – для рапирного станка . 

KHo = 0.5 ;  no =  352 нитей  ;  nу = 730  Ro = 28 ;   Rу = 14 ;  tу  = 8 (см рис. 3.16) 

для одного фрагмента раппорта переплетения . 
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Вывод  Сравнение расчетного значения с экспериментальными 

значениями (таблица 1.2) показывает то, что отклонения  составляет около  5 

%, что допустимо в текстильной промышленности. 

Получена формула уработки утка для двухуточных жаккардовых тканей 

с большим раппортом узора. Обоснована заправочная плотность по основе, 

ширина и количество концов в заправке при выработке жаккардовых лент. 
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Исследован технологический процесс выработки жаккардовой ленты на 

ткацком станке с помощью математического метода рототабельного 

планирования эксперимента второго порядка. Геометрически интерпретация 

математической модели изучена с помощью срезов. 
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